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AUTOMATISIERTES PRAZISIONSFRASEN ULTRAFLACHER INDUSTRIEBODEN

HOHERE EBENHEIT, WENIGER AUSFALLZEITEN

01 Bedienpult
der Laser Camel

02 Automatische
Frasmaschine Laser Camel

WOLF-MAY

03 Ferngesteuertes Absaugsystem
Wolf Max mit Fahrantrieb

Schon geringe Bodenunebenheiten bremsen automatisierte Intralogistiksysteme
aus. Klassische Schleif- und Frasverfahren reproduzieren vorhandene Abweichungen
jedoch nur. Die lasergesteuerte Hochleistungs-Bodenfrasmaschine Laser Camel der

Dr. Schulze Unternehmensgruppe mit Stammsitz in Wilnsdorf geht einen anderen
Weg: Sie frast Industrieboden aktiv auf ein neues Referenzniveau — mit Ebenheiten

von bis zu #1 mm auf einer Lange von 50 Metern.

n Logistik- und Produktionshallen sind hochprizise Industrie-

bdden eine zentrale Voraussetzung fiir den sicheren und effizi-

enten Betrieb automatisierter Intralogistiksysteme. Mit der

Qualitdt und Genauigkeit des Bodens steigen die Geschwin-
digkeit und Arbeitsprézision der eingesetzten Automatisierungs-
systeme bei gleichzeitiger Minimierung von Wartungs- und Aus-
fallzeiten. Bereits geringe Unebenheiten konnen zu Schwingun-
gen, erhohtem Verschleif$, Fehlpositionierungen oder Leistungs-
einbuflen dieser Systeme fiihren.

Hochprazise Industrieb6den mit strengen Anforderungen an
die Ebenheit und Langzeitstabilitédt lassen sich bei Neubauten
entweder durch lasergesteuerte Bodenfertiger oder durch die
Verwendung spezieller Flie3-Estriche herstellen. Fiir bestehende
Hallenbdden sind diese Verfahren entweder nicht anwendbar
oder mit hohen Kosten und langen Nutzungsunterbrechungen
verbunden.

Daher kommt bei der Uberarbeitung dlterer Boden oder neu
hergestellter Flachen, die beim Aushédrten des Betons die erfor-
derlichen Toleranzgrenzen verlassen haben, nur die mechani-
sche Bearbeitung durch Schleifen oder Friasen infrage. Die klassi-
schen Schleif- oder Frasverfahren stofien dabei zunehmend an
ihre Grenzen, da sie in der Regel dem bestehenden Bodenprofil
folgen und die vorhandenen Unebenheiten reproduzieren. Vor
diesem Hintergrund gewinnen sensor- und lasergesteuerte Fras-
konzepte an Bedeutung, die gezielt ein eigenstédndiges Referenz-
niveau mit engen Toleranzen erzeugen. An diesem Punkt setzt
die neue Technologie an, welche die Dr. Schulze Unternehmens-
gruppe in diesem Jahr auf den europdischen Markt bringt.
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MASCHINENKONZEPT: FUHRUNG STATT
NACHFAHREN

Das Herzstiick des neuen Prézisionsfrasverfahrens ist die Hoch-
leistungs-Bodenfrdsmaschine Laser Camel mit einem aktiven
Fithrungssystem, das den Frasvorgang in Abhédngigkeit vom Un-
tergrund steuert. Wahrend herkémmliche Maschinen Uneben-
heiten reproduzieren, indem sie iiberall eine gleiche Schichtstér-
ke abtragen, arbeitet die Laser Camel mit prazisen Lasersteue-
rungssystemen und intelligenter Sensorik, die nicht nur die Frés-
tiefe permanent und automatisch anpassen, sondern auch den
Fahrweg der Frasmaschine mit einer Genauigkeit von 3 mm steu-
ern - entscheidend fiir die Bearbeitung von Schmalganglagern.

Die Maschine orientiert sich an der vom Laser-Sender vorgege-
benen Referenzebene und friast den Boden auf dieses vorgegebe-
ne Niveau. Lokale Erhebungen, Senken oder Wellen beeinflussen
die resultierende Ebenheit des Bodens daher nicht. Dieses Prin-
zip erlaubt es, auch grof3flichige Industriebéden mit konstanten
Ebenheitswerten herzustellen, selbst wenn der Bestand starke
Abweichungen aufweist.

AufSerdem verfiigt Laser Camel iiber ein integriertes System
zur kontrollierten Steuerung der Fraskopfneigung. Damit konnen
auch Rampen, Gefille und Ubergangsbereiche der Schmalgang-
lager-Flachen mit gleichméfSiger Frastiefe bearbeitet werden. Die
Maschine hélt dabei automatisch den vorgegebenen Neigungs-
winkel ein, ohne dass manuelle Korrekturen notig sind. Dadurch
kann die Laser Camel flexibel auf nahezu alle geometrischen An-
forderungen industrieller Bodenfldchen reagieren.



04 + 05 zwei Praxisbeispiele fiir den Einsatz der
Hochleistungs-Bodenfrasmaschine Laser Camel und des
Hochleistungs-Absaugsystems Wolf Max

Durch einen weiteren Betriebsmodus ldsst sich die Maschine
auch ohne Lasersteuerung schnell und effektiv fiir die konventio-
nelle Untergrundvorbereitung und fiir die Freilegung der Zu-
schlagstoffe (zum Beispiel bei der Herstellung von Terrazzo) ein-
setzen. Dabei trdgt die Maschine die meisten Unebenheiten ab
und erzeugt eine feine, gleichméaflige Oberflachenstruktur als
Grundlage fiir die weitere Bearbeitung.

PRODUKTIVITAT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

Die Laser Camel ist als vollstdndig zahnradgetriebene Friasma-
schine gebaut. Der Verzicht auf Riemenantriebe reduziert War-
tungsaufwand und erhoht die Betriebssicherheit, vor allem bei
hohen Dauerlasten. Die robuste Bauweise hilt auch hochfesten
Betonflichen und industriellen Dauereinsitzen stand.

Ein weiteres Merkmal der Maschine ist ihre fein auflosende
Verstellung der Fristiefe. Die Arbeitstiefe ldsst sich in sehr klei-
nen Schritten von 0,25 mm einstellen, bei einer maximalen Frés-

tiefe von 25 mm pro Arbeitsdurchgang. Die bearbeitete Oberfld-
) DEM BESTAND, SIE SCHAFFT EIN
NEUES REFERENZNIVEAU

che erhilt dabei eine feine Frésstruktur, die mit einem einzigen

anschlieffenden Schleifgang mit Diamantkérnung #40 vollstdn-

dig entfernt werden kann.

Ein zentrales Argument fiir den Einsatz der Laser Camel ist ihre
hohe Flichenleistung. Bei einer durchschnittlichen Fristiefe von
5 mm kann mit der Maschine eine Tagesleistung von 350 bis
400 m? (bei 8 Stunden Arbeitszeit) erreicht werden - eine erhebli-
che Effizienzsteigerung gegeniiber herkémmlichen Verfahren,
deren Vergleichswerte hier jedoch nicht genannt werden. Der
Produktivitdtsgewinn mit Laser Camel resultiert somit aus:

m hoherer Abtragsleistung durch eine Frastiefe von bis zu 25 mm
pro Durchgang,

mreduziertem Personalbedarf durch automatisierte Steuerung,

m geringem Nachbearbeitungsbedarf durch feine Oberflichen-
struktur,

® minimalem Entsorgungsaufwand fiir Staub durch Trockenfra-
sen,

m kompakten Abmessungen und geringem Gewicht (ca. 1.200 kg)
der Maschine, was ihren Transport und die Einrichtung der
Baustelle vereinfacht.

Vor allem bei grof3flichigen Industriebden und bei der Bearbei-

tung von Schmalganglagern wirken sich diese Faktoren auf die

Gesamtkosten und die Terminplanung positiv aus.

Bei der Entwicklung der Laser Camel wurde darauf geachtet,
dass die mit dieser Maschine bearbeiteten Boden den Kriterien
der international bekannten Normen fiir Industriebéden ent-

sprechen, u.a. EN 15620 (EU), DIN 15185 (DE / VDMA), ACI F-
min (USA), TR34 (UK).

DIE LASER CAMEL FOLGT NICHT

WEITERE SYSTEMKOMPONENTEN

Fiir einen noch effektiveren Betrieb wird Laser Camel durch weite-
re Maschinen aus dem Produktportfolio von Dr. Schulze erginzt.
So lasst sich Wolf Max - ein selbstfahrendes Hochleistungs-Ab-
saugsystem fiir staubintensive Bodenbearbeitung - unmittelbar
mit der lasergesteuerten Laser Camel kombinieren. Mit seiner
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stufenlos einstellbaren Luftleistung von bis zu 1.620 m®/h, Hoch-
leistungsfiltration (8 antistatische Filter) und automatischer Fil-
terabreinigung sorgt Wolf Max fiir einen kontinuierlich staubfrei-
en Betrieb dieses Maschinenpakets. Eine frequenzgeregelte
Saugturbine, integrierter Fahrantrieb, Funkfernsteuerung sowie
ein Akku fiir netzunabhéngigen Transport machen Wolf Max effi-
zient und praxistauglich fiir anspruchsvolle Baustellenumgebun-
gen. Die beiden Maschinen lassen sich problemlos von einer ein-
zigen Person gleichzeitig steuern.

Fiir die Nachbearbeitung der mit Laser Camel gefrdsten Ober-
flichen bieten sich anwendungsabhédngig verschiedene Schleif-
maschinen des Unternehmens an. So kénnen Schmalganglager
mit den Schleifmaschinen der DBS-820-Klasse mit einer Arbeits-
breite von 780 mm mit nur einem Schleifgang nachbearbeitet
werden, wahrend sich die zahnradgetriebene Aufsitzschleifma-
schine DBS-1520-8H mit ihrer Schleifbreite von 1.520 mm fiir die
Herstellung grofdflichiger, ultraflacher Industriebdden eignet.

FAZIT

Das von der Dr. Schulze Unternehmensgruppe priasentierte Ma-
schinenpaket mit der automatischen Hochleistungs-Frasmaschi-
ne Laser Camel im Mittelpunkt ist ein technologischer Paradig-
menwechsel bei der Herstellung ultraflacher Industriebéden.
Durch die Kombination aus intelligenter Laserfiihrung, umfang-
reicher Sensorik und préziser Tiefenregelung wird der Boden ak-
tiv bis auf eine neue Referenzebene bearbeitet. Das Ergebnis sind
reproduzierbare Ebenheiten, hohe Wirtschaftlichkeit sowie redu-
zierte Kosten und Bearbeitungszeiten gegeniiber konventionel-
len Verfahren.

Laut Herstellerangaben kénnen mit der Laser Camel im auto-
matischen Betrieb Ebenheiten von bis zu +1 mm auf 50 Metern
Lénge erzielt werden - ein Wert, der deutlich iiber den Moglich-
keiten klassischer Verfahren liegt. Damit eignet sich Laser Camel
vor allem fiir Projekte mit hohen Anforderungen an die Prizision
des Bodens und an die Effizienz der Ausfiihrung.

Fotos: Dr. Schulze

www.dr-schulze.de
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